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その②　カントリーエレベーターの重要ポイント

～人と環境に配慮した、サイロ一体型乾燥システム～
荷受・精選・籾摺ユニット
●機械の兼用化に成功
●設置スペース、動力大幅ダウン

精米室・製粉室
●ニーズに応じて、精米・米粉・大豆粉を出荷

●荷受のロスを解消し、
　スピードアップを達成

●米麦にやさしく省スペース化
玄米タンク

●籾を安全に長期間貯蔵
サイロ

●食味重視の最適乾燥環境を考慮し騒音を減少
ニュードライドーム

荷受ユニット

荷受変動への対応
≪高速乾燥≫

環境負荷の低減
≪防塵・防音・省エネ≫

気象条件に左右されない
安定した乾燥

乾燥中のゴミを除去
集塵は機内完結

■クリーンフレームバーナー ■単粒水分計

■送風装置（大風量）複数の小型バー
ナーから構成され
る燃焼ユニットで
あり、各バーナー
の燃焼コントロー
ルを機械制御して、
状態を感知しなが
ら乾燥します。

乾燥機上部に設置した集塵機によって、ゴ
ミと粉塵を随時除去します。それによって
機内完結型の集塵が可能で、乾燥効率も向
上します。
■集塵機（乾燥機上部） ■乾燥中に発生するゴミ等


